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Navod k pouziti Hawker® Perfect Plus™ CZECH

Trakéni baterie do vozidel

Olovéné baterie s €lanky s pancérfovymi deskami PzS / PzB

Jmenovita data

1. jmenovita kapacita Cs

2. jmenovité napéti

3. vybijeci proud

4. jmenovita hustota elektrolytu*
provedeni PzS / PzB

5. jmenovita teplota

6. jmenovita hladina elektrolytu

* dosahuje se béhem prvnich 10 cyklt

1 viz typovy Stitek

: 2,0 Vx pocet clankl
:Cs/5hod

11,29 kg/!

:30°C

: aZz ke zna&ce hladiny elektrolytu ,max."

- DodrZujte navod k pouziti a vyvéste jej na
viditelném misté v prostoru nabijeni.

Prace na bateriich provadéjte jen po zaskoleni
odbornikem.

Pfi praci s bateriemi noste ochranné bryle a
ochranny odév.

DodrZujte predpisy Urazové prevence, jako je
norma EN 62485-3, EN 50110-1.

Koureni zakazano.
Zakaz otevieného plamene, zdroje Zaru nebo
jisker, hrozi riziko vybuchu a pozaru.

O&i nebo pokozku zasazené kyselinou
vyplachnéte, prip. oplachnéte dostate¢nym.
Potom vyhledejte neprodlené Iékarskou pomoc.
Odév potfisnény kyselinou vyperte ve vodé.

+

osvédgeni).

Pri nedodrzeni tohoto navodu k pouZiti, pfi opravach jinymi nez originalnimi nahradnimi dily, pfi svévolnych zasazich a pouZiti
prisad do elektrolytu (Udajné pripravky, zlepsuijici kvalitu) zanika narok na zaruku.

Pro baterie dle ATEX smérnice 94/9 EC je nutné dodrzet pokyny pro zachovani daného druhu kryti béhem provozu (viz prislusné

Nebezpeti zamezte
zkratim.

Pozor! Kovové &asti ¢lanka baterie jsou stale
pod napétim, proto je zakazano na baterii
odkladat cizi predméty nebo nastroje.

vybuchu a poZaru,

Elektrolyt je silné leptavy.

Baterii nenaklanéijte!

Pouzivejte pouze povolena zdvihac a transportni
zafizeni, napr. zdvihaci pfipravkypodle VDI 3616.
Zdvihaci haky nesmi zpusobit poSkozeni ¢lanki,
propojek nebo pripojovacich kabeld.

Nebezpecné elektrické napéti.

+ Vénujte pozornost moznému nebezpedi Urazu
pfi zachazeni s baterii.

BB B PP

1. Uvedeni naplnénych a nabitych baterii do provozu

(Uvedeni nenaplnéné baterie do provozu, viz zvlastni predpis.)
Zkontroluje se bezvadny mechanicky stav baterie.Polové kabely
se pripoji tak, aby byla zaru€ena spravna polarita a aby se
zabranilo dotyku (zkratu). Jinak muZe dojit k poSkozeni baterie,
vozidla nebo nabijecky.
PFi montazi nebo vyméné spojek nebo nabijecich kabelt je tfeba
dodrzet pfedepsany utahovaci moment Sroubt.

spojky ¢lanka perfect M10 25+2Nm
V pripadé, Ze je interval mezi dodanim (viz datum vyroby na
typovém Stitku) a uvedenim do provozu del$i nez 8 tydnl
nebo indikator hladiny elektrolytu ukazuje nizkou uroven (viz
tabulka 3.1.1), je tfeba zkontrolovat elektrolyt. Pokud je baterie
vybavena systémem centralniho pInéni vody (volitelné vybaveni)
a vznikne-li potfeba demontovat zatky BFS, musi se pouzit
vyhradné k tomu uréeny nastroj. Jinak muze dojit k trvalému
poSkozeni plovakil a pretékani ¢lankG. Pokud je hladina
elektrolytu pod horni hranou separatoru, musi byt nejprve
doplInéna hladina demineralizovanou vodou (IEC 62877-1: 2016)
az do této vysky. Baterie se dobije podle bodu 2.2.
Elektrolyt se doplni vy¢i§ténou vodou az po jmenovitou hladinu.

2. Provoz

Pro provoz trakénich baterii ve vozidlech plati norma
EN 62485-3 ,Trak&ni baterie pro elektricka vozidla®.

2.1 Vybijeni

Vétraci otvory nesmi byt uzavieny ani zakryty.

Odpojovani nebo zapojovani elektrickych spojl (napt. zastréek)
se smi provadét pouze v bezproudovém stavu. Pro dosazeni
optimalni Zivotnosti se musi predchazet provoznim vybitim
vy88im nez 80% jmenovité kapacity (hluboké vybiti).

Tomu odpovidda minimalni hustota elektrolytu 1,14 kg/I pfi
30°C na konci vybijeni. Vybité baterie se ihned nabiji a nesmi
z(stat stat. Toto plati také pro baterie, které jsou vybité pouze
Gastecné.

2.2 Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze stejnosmérnym proudem.

Pro nabijeni baterii Hawker Perfect Plus jsou pfipustné vSechny
nabijeci charakteristiky podle EN 41773-1 a EN 41774.
Pripojujte pouze k nabijeci,ktery je pfifazen s ohledem navelikost
baterie, jinak dojde k pretizeni elektrickych vodi¢ a kontaktd,
nezadoucimu plynovani a uniku elektrolytu z €lank(. V oblasti
plynovani nesmi byt prekroteny mezni proudy podle EN
62485-3. Pokud nebyla baterie pofizena sou¢asné s nabije¢em,
je ucelné, aby kompatibilitu zkontroloval pracovnik servisu
vyrobce. Pfi nabijeni se musi zajistit dokonaly odvod vznikajicich
plyna. Je tfeba otevfit nebo sejmout kryty a vika bateriovych
prostord a pfipadné baterii. Zavérné zatky zstanou na ¢lancich,
resp. zlistanou uzaviené. Baterie se pfipoji se spravnou polaritou



(plus na plus, minus na minus) na vypnuty nabije¢. Potom se
nabije¢ zapne. PFi nabijeni stoupa teplota elektrolytu pfiblizné
o 10°C. Proto smi byt nabijeni zahajeno, az kdyZ je teplota
elektrolytu niz&i nez 45°C. Teplota elektrolytu baterii musi byt
pred nabijenim minimalné +10°C, protoZe jinak se nedosahne
radné nabiti.

Nabijeni baterii Hawker Perfect Plus je ukon¢eno pokud se dvé
hodiny neméni hustota elektrolytu a napéti baterie. Rada baterii
Hawker Perfect Plus se vzduchem nucenou cirkulaci elektrolytu:
jestliz sviti varovna LED dioda vzduchového modulu - pumpy,
nebo jestliZze je signalizovana porucha na systému vzduchem
nucené cirkulace, zkontrolujte zda je systém haditek vSude
spojen a haditky nejsou poskozeny nebo proraZzeny (viz bod 3.4
Navodu). V prtibéhu nab ijeni nesmi byt vytaZeny &i rozpojeny
vzduchovaci trubicky.

2.3 Vyrovnavaci nabijeni

Cilem vyrovnavaciho nabijeni je zajist&ni dlouhé Zivotnosti a
zachovani kapacity baterii. Jsou nezbytna po hlubokém vybiti
baterie, po opakované& nedostate¢ném nabijeni a po nabijeni
podle charakteristiky 1U. Vyrovnavaci nabijeni se provadi v
navaznosti na normalni nabijeni. Nabijeci proud muZe byt max.
5A/100Ah jmenovité kapacity (konec nabijeni viz bod 2.2).
Dbejte na teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30°C se oznaduje jako jmenovita teplota.
Vys$8i teploty zkracuji Zivotnost, niZ8i teploty sniZuji dostupnou
kapacitu. 55°C je mezni teplota a neni dovolend jako provozni
teplota.

2.5 Elektrolyt

Jmenovitd hustota elektrolytu se vztahuje na 30°C a
jmenovitou hladinu v pIné nabitém stavu. Vy3Si teploty sniZuji,
niZ8i teploty zvy3uji hustotu elektrolytu. PFisluSny korekEni faktor
je -0,0007 kg/I na K, napt. hustota elektrolytu 1,28 kg/ | pfi 45°C
odpovida hustoté 1,29 kg/I pti 30°C. Elektrolyt musi odpovidat
predpistim o &istoté pode normy IEC 62877-2: 2016.

3. Udriba

Rada baterii Hawker Perfect Plus / Perfect Plus se vzduchem
nucenou cirkulaci elektrolytu. Hladina elektrolytu nesmi
klesnout pod horni hranu separatoru nebo znacku hladiny
elektrolytu ,min“. Baterii po kazdém vybiti nabijte. Na konci
nabijeni se musi zkontrolovat hladina elektrolytu a podle potfeby
se doplni vy&isténou vodou aZ na jmenovitou hladinu.

BEHEM PRVNICH 10Tl CYKLU NEDOPLNUJTE VODU.

3. 1.1 Senzor hladiny elektrolytu

Pokud je baterie vybavena senzorem hladiny elektrolytu, je
nutno denné kontrolovat LED svételny ukazatel.

LED sviti zelené hladina je OK

LED blika Gervené hladina je pfili$ nizka
Bé&hem prvnich 10-ti cyklu Elanky nedopliiujte, i kdyz LED
ukazatel blika Eervené.

Zkontrolujte hladinu elektrolytu (u standardnich zatek po
otevreni vicka, u Aquamatickych zatek sledujte integrovany
indikator hladiny) a dopliite demineralizovanou vodou na konci
nabijeni. Vzhledem k tomu, Ze senzor sleduje pouze vybrany
¢lanek, prosime, vénujte pozornost souvisejicim instrukcim dle
bodu “3.3 Mési&ni tdrzba.”

3.2 Tydenni

Po dobiti se provede vizualni kontrola mechanického stavu a
zneci$téni vSech soucasti baterie, zvlastni pozornost vénujte
kontrole konektort a kabelt. U specialnich aplikaci, pfi nabijeni
podle charakteristiky U se provede vyrovnavaci nabijeni (viz bod

3.

Na konci nabijeni se, pfi zapnutém nabije&i, zmé¥i napéti vSech
¢lanka, pfip. blokd baterie. Po ukon&eni nabijeni je treba zméfit
a zaznamenat hustotu a teplotu elektrolytu a stav naplnéni
(pfi pouZzivani €idel stavu naplnéni) vSech &lanku. Zjisti-li se
podstatné zmény oproti minulym mérenim nebo rozdily mezi
clanky prip. bloky baterii, je nutné vyzadat si kontrolu nebo
opravu u servisu vyrobce.

Ty se provadi po Uplném nabiti baterie a po jejim odstaveni na
min. 2 hod. Zmérte a zaznamenejte:

- Celkové napéti baterie

« Napéti kazdého &lanku

- Jestlize je napéti nékterého ¢lanku odlisné, zkontrolujte téz

hustotu jednotlivych &lanku.

V pripadé potfeby, ale minimalné jednou za rok, nechte
zkontrolavat pracovnikem s el. kvalifikaci izolaéni odpor vozidla
a baterie. Kontrola izolaéniho odporu baterie se provede v
souladu s normou EN 1987-1.

Zjistény izola&ni odpor baterie by nemél byt podle normy
EN 62485-3 nizSi nez hodnota 50 Q na 1 Volt jmenovitého
napéti. U baterii do 20 V jmenovitého napéti je minimalni
hodnota 1000 Q.

Hawker Perfect Plus se vzduchem nucenou cirkulaci
elektrolytu: V ramci ro¢ni udrzby zkontrolujte filtr vzduchové
pumpy nabijece a podle potteby jej vyCistéte ¢i vyméiite. Pokud
je signalizovana porucha systému vzduchem nucené cirkulace
a pokud nejsou poskozeny vzduchovaci trubicky, je nutné, pro
zajisténi bezchybné funkce, vyménit filtr dfive. Béhem roc¢ni
udrzby zkontrolujte spravny chod vzduchové pumpy.

Baterie musi byt stale ¢ista a sucha, aby se netvofrily plazivé
proudy. Kapalina v nosi¢i baterie se musi odsat a zneSkodnit
podle predpist.

Poskozeni izolace nosic¢e se po vycisténi poSkozeného mista
opravi, aby se dosahlo izolaénich hodnot podle normy pr
EN 62485-3 a zabranilo korozi vany. Je-li nutné demontovat
¢lanky je Ucelné obratit se na zakaznicky servis.

Na akumulator nikdy nepouZzivejte mineralni tuk, tésnici material
polovych vyvodu je s nim nekompatibilni a mGze byt trvale
poskozen. Pokud je to nutné, pouZijte silikonoveé tuky s TPFE .

5. Skladovani

Pokud se baterie odstavi na del$i dobu z provozu, skladuje se v
nabitém stavu, v suché a nezamrzajici mistnosti. Pro zachovani
pohotovostniho stavu baterie se voli jeden z téchto zplUsobu
o8etfovani pfi skladovani:

1. Mé&si¢ni vyrovnavaci nabijeni podle bodu 2.3.

2. UdrZovaci nabijeni pfi nabijecim napéti 2,27 V x po&et €lanku.
Doba uloZeni se zohledni v celkové Zivotnosti.

6. Zavady

Zjistite-li na baterii nebo na nabije¢i zavady, neprodlené
uvédomte servis vyrobce. Namérené hodnoty podle bodu 3.3
usnadiiuji diagnostiku chyb a odstrafiovani poruch. Servisni
smlouva snasi firmou usnadriuje véasnou detekci zavad.



Volitelné prislusenstvi (OPTIONS)

Aquamatic — systém dopliovani vody (volitelné pFislusenstvi)

Systém dopliiovani vody se pouziva pro automatické udrzovani
jmenovité hladiny elektrolytu.

Plyny vznikajici pfi nabijeni mohou unikat vétracimi otvory
kazdého Clanku. 5 .

BEHEM PRVNICH 10TI CYKLU NEDOPLNUJTE VODU.

Ventil a plovak Fidi dopliiovani vody a udrzuji jeji spravnou hladinu
v kazdém c¢lanku. Ventil umoZziiuje pritok vody do kazdého
Clanku. Po dosaZeni spravné hladiny vody plovak uzavfe ventil.
Pro bezporuchovy provoz systému dopliiovani vody vénujte
pozornost niZze uvedenym instrukcim:

2.1 Manualni nebo automatické pripojeni

Baterie by se méla dopliiovat kratce pred ukonéenim
nabijeni, v tomto okamzZiku baterie dosahne definovaného
stavu s dostateénym miSenim elektrolytu. Kdy? je pfipojena
nastréka (7) ze zasobniku na spojku (6) baterie, uskute¢iiuje se
pinéni.

2.1.1 P¥i manualnim pfipojovani by se baterie méla pripojovat k
plnicimu systému jednou tydné (Hawker Perfect Plus).

2.1.2 PFi automatickém pfipojeni (s magnetickym ventilem
fizenym nabijeCem) nabije¢ automaticky zvoli spravny
okamzik pro dopliiovani.

Pozn. v tomto pripad&, pro zajisténi spravné hladiny
elektrolytu, doporucujeme dopliiovani vody nejméné
jednou tydné (Hawker Perfect Plus).

2.1.3 Ve vicesménném provozu a teplém provoznim prostiedi
muZe byt nezbytné dopliiovani v kratsich intervalech.

2.2 Doba plnéni

Doba plnéni zavisi na stupni vyuZziti a teploté baterie. Obecné
feceno, proces plnéni trva nékolik minut a muze se lisit podle
typu baterie. V pfipadé manualniho pfipojeni, po ukon&eni
pInéni, maze byt uzavien privod vody.

2.3 Pracovni tlak

Systém dopliiovani vody by mél byt instalovan tak, aby byl
zajistén tlak vody od 0,2 do 0,6 bar (s vySkovym rozdilem
nejméné 2 m mezi hornim okrajem baterie a dnem zasobniku).
V pripadé jakékoliv odchylky od uvedeného nemusi systém
pracovat spolehlivé.

2.4 Cistota

Voda na doplifiovani musi byt precisténa a nesmi mit vodivost
vy$8i jak 30 uS/cm.

Pfed uvedenim systému do provozu musi byt vy&istén zasobnik
arozvody vody.

2.5 Systém hadic¢ek na baterii

Systém hadicek k jednotlivym &lankiim baterie musi sledovat
elektricky obvod. To snizuje riziko vybuchu plynti vznikajicich pfi
nabijeni v pfipadé jejich proniknuti do systému (EN 62485-3).
Do série smi byt spojeno maximalné 20 ¢lank(. Systém nesmi
byt jakkoli upravovan.

2.6 Pracovni teplota

Baterie osazeny systémem Aquamatic mohou byt nabijeny a
dopliiovany v prostoru s teplotou vy$si jak 0°C.

2.7 Kontrola pratoku

Indikator pratoku, namontovany na hadi¢ku pfivodu vody do
baterie, signalizuje pribé&h pInéni. Béhem plnéni protékajici
voda otaci vrtulkou uvnitt indikatoru. Jakmile jsou v8echny zatky
uzavreny, vrtulka se zastavi a indikuje ukon&eni pInéni.

1 TELE

9 t )C00

. Zasobnik

Vytokova spojka s kulovym ventilem
Uzavér s magnetickym ventilem

. Uzavér s kulovym ventilem

. Indikace pratoku

Spojka

. Nastrcka

. Nabije¢ baterii
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. Spinaé¢ nabijece



Hawker® nucena cirkulace elektrolytu (volitelné pFislusenstvi)

Systém nucené cirkulace elektrolytu je zaloZen na principu
vhanéni vzduchu do kazdého &lanku baterie. Tento
systém zabrariuje vrstveni elektrolytu a baterie je nabijena
optimalizovanym nabijecim faktorem 1,07. Cirkulace elektrolytu
je zvlasté vhodna pro tézké provozy, kratké nabijeci Casy, silné
nebo prileZitostné dobijeni a pro provoz v prostredi s vysokou
teplotou.

Vzduchem nucena cirkulace elektrolytu Hawker se sklada
ze systému trubiCek zabudovanych do ¢&lank(. Vzduchova
membranova pumpa Hawker je zabudovana do nabijece
nebo samostatné namontovana na baterii &i vozik. Tato
membranova pumpa vhani slaby proud vzduchu do kazdého
¢lanku, coz zplsobuje cirkulaci proudu vzduchu uvnitf ¢lanku.
Proud vzduchu je nepretrzity nebo preruSovany v zavislosti na
napéti baterie a typu pumpy. Dodavka vzduchu je nastavena
podle poctu €lanku baterie.

Systém trubi¢ek na baterii musi sledovat elektricky obvod. To
snizuje riziko vybuchu plyn( vznikajicich pfi nabijeni v pfipadé
jejich proniknuti do systému (EN 62485-3).

2.1 PouZiti se samostatnou pripojkou

Systém hadi€ek na baterii se ruéné propojuje s privodem
vzduchu z nabije¢e pomoci samostatné spojky (modry krouZek).

2.2 Pouziti s automatickym pripojenim systému

Po pfipojeni nabijecich konektorll s integrovanou vzduchovou
spojkou je systém automaticky pfipraven k provozu.

2.3 Udrzba vzduchového filtru

Filtr vzduchové pumpy by mél byt ménén minimalné jednou
ro¢né v zavislosti na pracovnim prostredi. V pracovnim prostredi
s velkou prasnosti musi byt filtr kontrolovan a ménén castéji.

2.4 Opravy a udrzba

Musi byt kontrolovana tésnost systému.V pfipadé netésnosti
zobrazi nabijeCe Hawker chybové hlaseni. V nékterych
pripadech neté&snosti systému nabije¢ zméni charakteristickou
nabijeci kfivku na standardni nabijeci profil (bez nucené
cirkulace elektrolytu).

Poskozené dily a poSkozené trubicky musi byt vyménény.
Pro opravy musi byt pouzivany pouze originalni nahradni dily
Hawker, které jsou konstruovany na urcité mnozstvi dodavaného
vzduchu a zaruguji spravnou funkci vzduchové pumpy.

Wi-iQ® (volitelné prislusenstvi)

Wi-iQ - elektronické zafizeni - vyznam signalizace dle tabulky

Tribarevna LED Modra LED

Tribarevna LED

Zelend blika = Zarizeni OK

Modra rychle blika = Bezdratové spojeni
Cervena blika = Vystraha!

Teplota baterie mimo povoleny rozsah

Modra LED

Rychle blika = Bezdratové spojeni
Pomalu blika = Vystraha! Napét'ova vaha - symetrie
OFF - Zablesky = Hladina elektrolytu v poradku

Sviti nepretrzité = Vystraha! Nizka hladina elektrolytu

Wi-iQ je elektronické zatizeni zabezpecuijici bezdratovy prenos
klicovych informaci o baterii pro lep$i diagnostiku a servis.
Zarizeni je instalované na baterii, monitoruje a uklada data o
proudu, napéti, teploté a hladiné elektrolytu. Diody na Wi-iQ
informuji o okamZitém stavu baterie. Informace je moZno
bezdratové prenést na osobni poc&itat pomoci USB klice.

1. Provoz

Wi-iQ je mozZné pouzit na bateriich vS§ech technologii.
Rozsah napéti je 24V — 80V.

Wi-iQ zaznamenava data po celou dobu Zivotnosti baterie.
Uchovava informace o 2.555 cyklech (kompletni historie ve
VaSem PC). Data mohou byt analyzovana pomoci specialniho
Softwaru na vaSem PC: napt. informace o nabijeni, chybova
hlaSeni o teploté, nizké hladiné elektrolytu,...).

2. Jasny prehled

Reporty ,Exception & Detailed Reports“ vam poskytnou
informace o stavu va$i baterie a o opatfenich ktera jsou
nutna ucinit. Software Wi-iQ Report vdm umoziiuje sledovat
reZzimy nabijeni a vybijeni baterii ve vaS§em bateriového parku.
V reportu o vybrané skupiné baterii se v pfehledné tabulce
muZzete seznamit s hloubkou vybijeni, po¢tem nabijecich cykl,
nabijenim a dal§imi Gdaji.

3. Snadné pouZiti

Jednoduché propojeni USB modemu s vaSim PC umoZiiuje
skenovani Wi-iQ a odecet dat. Software Wi-iQ Report je
podporovan Windows 7, 8, XP, Vista. USB bezdratovy kli¢ se
pouZziva pro odecet dat z Wi-iQ do SQL databaze.
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Radiové spektrum (smérnice 2014/53/EU)

e EN 300328 v2.1.1 (2016-11)

Datum :06.02.2018, Arras

Jméno : Bruno Konevetz

Pozice : Charger Quality Manager EMEA
Podpis 5

/

2

Zpatky k vyrobci! E
Staré baterie s touto zna¢kou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklaéniho procesu.

Staré baterie, které se neodevzdavaji k recyklaci, se zneskodni podle predpist jako nebezpecny odpad. Pb
P¥i provozovani baterii a nabijeét se musi dodrZzovat narodni normy, predpisy, zakony a souvisejici élxé
platna nafizeni!

Enersys si vyhrazuje pravo provadét kdykoliv a bez priedchoziho upozornéni vylepseni a/nebo modifikace vyrobku
popsaného v této priruéce a neni za Zadnych okolnosti povinna provadét aktualizaci obsahu této prirucky ani prislusného
zarizeni. E.&O.E.
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